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Profesjonalne systemy spawania dla nowoczesnej produke
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Zalety laserow OMNI CNC POLSKA i STRION
4 S N

Seria MASTER X i Seria LITE S

Tradycyjne spawanie

Projekt i montaz realizowane s3 przez producenta, z
wykorzystaniem wtasnych kluczowych podzespotéw.

Wysoka awaryjnos¢, staba
kompatybilnos¢ miedzy

E:é:s zmontowanymi komponentami

Dwukanatowy uktad chtodzenia bezposredniego z czynnikiem
chtodniczym. Przystosowany do nieprzerwanej pracy do 6000

godzin. Sktonny do przegrzewania,

niemozliwy do utrzymania ciggtej
pracy

.
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Zrédto lasera $wiattowodowego o stabilnej mocy i
parametrach wiazki zapewnia wysoka jakos$¢ spoin.

Rozproszenie energii powodujace
utrate wydajnosci

1l

Przestarzata konstrukcja, czeste

: ] 4 zuzycie komponentow
Zastosowany ukiad optyczny zapewnia stabilne warunki

pracy gtowicy i elementéw optycznych, wydtuzajac ich

trwatosé.
'{é} Stosunkowo wysokie koszty

utrzymania

Interfejs z pokrettem, ekranem dotykowym i aplikacja
umozliwia precyzyjne nastawianie parametréw spawania
oraz podawania drutu.

Znacznie zalezny od temperatury,

wilgotnosci i czynnikow
Srodowiskowych

Stopien ochrony obudowy IP53. Mozliwos¢
pracy ciagtej przy wilgotnosci wzglednej do
95% i w zakresie temperatur otoczenia od
-30°C do 60°C
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MASTER X-C Czyszczenie MASTER X-A Spawanie automatyczne Ciecie MASTER X
Modut czyszczgcy z mozliwosciag
sterowania zewnetrznego do
zastosowan zautomatyzowanych.

Wyjscie QBH, jednomodowe zrédto
lasera swiattowodowego z
interfejsami do integracji z robotami i
sterownikami PLC.

Modutowa, lekka konstrukcja
przystosowana do sterowania
zewnetrznego w zautomatyzowanych
procesach ciecia.

Spawanie drutem typu push-pull

Spawanie dwudrutowe Ciecie laserowe 3D

@ PARAMETRY URZADZENIA

Pozycja Model Glebokos$¢ penetraciji Pozycja

Model Moc
MASTER X50 A 0-5mm Glowica do przemystowego spawania laserowego STR-02 2000 W
- 4000 W
. MASTER X60 A 0-6mm STR-04
Zrédto lasera Gtowica spawalnicza z podawaniem drutu typu push-pull  gTR-3000 <3000 W
MASTER X80 A 0-8mm Podajnik drutu serwo Stanowisko zrobotyzowane do

STR-NPWF-V1.0

spawania laserowego

%
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EKSPERT SPAWANIA LEKKIEGO

Maszyna do spawania laserowego SERIA STR-LITE S

Wszystko w jednym
Inteligentne sterowanie

Uproszczona obstuga
uzytkownika

Palnik spawalniczy o
Seria K

@ PARAMETRY SPAWARKI

8
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-_ -
Wzmocniony, zintegrowany
o przewdd zasilajgco-sterujacy
Zintegrowana biblioteka
® .
predefiniowanych
] parametréow spawania

® Zintegrowane funkcje monitorowania
bezpieczenstwa

_ porycia STR-LITE 530 STR-LITE 540

Znamionowe napiecie wejSciowe
Czestotliwosé mocy wejsciowej (Hz)

Moc lasera (W)

Znamionowa moc wejsciowa (W)

Predkosé spawania (cm/min)

Uktad chiodzenia

Temperatura pracy (°C)
Temperatura przechowywania (°C)
Wilgotnosé robhocza (%)
Srednica drutu (mm)
Liczba zapisanych programéw spawania

Tryb wyjsciowy
Diugosé kabla wzmocnionego (m)

Tryb spawania

Wymiary di. x szer. x wys. (mm)

Waga (kg)

Jednofazowe 230 V
50/60
900 1200
3000 4000
20-300
Dwuobwodowy uktad chlodzenia bhezposredniego z czynnikiem chiodniczym
-30-60
-40-70
0-90
0,8/1,0/1,2/1,6
>20
zintegrowany wzmocniony przewod z palnikiem spawalniczym
STANDARD 5M (mozliwo$¢ dostosowania)
Spawanie ciggle/Spawanie punktowe
748x412x624

39

@ ZAKRES GRUBOSCI SPAWANYCH MATERIALOW

Aluminium
Stal nierdzewna

Stal weglowa

<

<3mm <4mm
<

<3mm S4mm

Podane wartosci maksymalnego wtopienia uzyskano w warunkach laboratoryjnych. W praktyce, ostateczna gtebokosc przetopu zalezy od ustawien urzadzenia i specyfiki spawanego detalu.

k
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PRZEMYStOWA MASZYNA DO SPAWANIA LASEROWEGO Seria STR-MASTER X
Maszyna do spawania laserowego STR-MASTER X

Wydajnos¢ klasy Zmniejszone zuzycie
przemystowej @ ® cnergii
Zintegrowany Uproszczona

ekosystem @ i obstuga
sterowania
Biblioteka proceséw Wysoka
spawania stabilnos¢ pracy

urzadzenia

@® PARAMETRY SPAWARKI

Pozycja STR-MASTER X50 STR-MASTER X60 STR-MASTER X80

Znamionowe napiecie wejsciowe Jednofazowe 230 V Trojfazowe 400 V
Czestotliwo$é mocy wejsciowej (Hz) 50/60
Moc lasera (W) 1500 2000 3000
Moc znamionowa wejSciowa (W) 5000 6800 10500
Predko$é spawania (cm/min) 20-300

Uktad chtodzenia Dwuobwodowy uktad chiodzenia bezposredniego z czynnikiem chtodniczym

Temperatura pracy (°C)

-30-60
Temperatura przechowywania (°C
P P v (°Q) -40-70
Wilgotno$é robocza (%)
0-90
Srednica drutu (mm)
0,8/1,0/1,2/1,6/2,0
Liczba whudowanych programoéow >20
Wyjscie zintegrowany przewéd z palnikiem spawalniczym
Dlugo$é kabla wzmocnionego (m) STANDARD 5M (mozliwo$é dostosowania) STANDARD 10M (mozliwo$é dostosowania)

Tryb spawania Spawanie ciggle/Spawanie punktowe

Wymiary di. x szer. x wys. 912x420x722 987xX4T70x774
(mm) 73 98
Waga (kg)

@ ZAKRES GRUBOSCI SPAWANYCH MATERIALOW

| pozyeja | STR-MASTER X50 STR-MASTER X60 STR-MASTER X80

Aluminium <5mm <S6mm <8mm
Stal nierdzewna <5mm <S6mm <10mm
Stal weglowa <5mm <Sémm <10mm

Podane wartosci maksymalnego wtopienia uzyskano w warunkach laboratoryjnych. W praktyce, ostateczna gtebokos¢ przetopu zalezy od ustawien urzgdzenia i specyfiki spawanego detalu.
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Uchwyt spawalniczy serii K — wtasna konstr ja producenta

Szybka wymiana szkta ochronnego i soczewki skupiajacej

Szybki i stabilny montaz J

gtowicy, ograniczajacy ryzyko

ugiecia lub poluzowania
Ergonomiczna konstrukcja uchwytu

\,,-';9“1 Sp.

Konstrukcja ograniczajaca — -___ . AT
B )

rozpryski, utatwiajaca
Hak do mocowania rurki podajacej drut

utrzymanie optyki w czystosci i

wydtuzajaca trwatosc soczewek
Pistolet

spawalniczy

3909

Zintegrowany modut kolimacji eliminuje koniecznosc¢ tradycyjnego ustawiania ztgcza QBH,
ogniskowania (Focus) oraz kolimacji

PARAMETRY PODAIJINIKA DRUTU

Pozycja STR-WFS-A STR-WFD-A STR-WFOOD
0T Pojedynczy przewod zasilajacy Podajnik pojedynczy/podwaéjny Podajnik pojedynczy/podwaéjny
Wymiary di. x szer. x wys. (mm) 610x240x550 610x315x525 490x390x390
Diugos$é rury podajacej drut (m) 3/5
Kompatybilna Srednica drutu (mm) 0.8/1.0/1.2/1.6 0.8/1.0/1.2/1.6/2.0/2.4

Kompatybilne materialy przewodow Stal nierdzewna, stal weglowa, drut aluminiowy

Maksymalna dopuszczalna srednica szpuli 300
drutu (mm)
Waga (kg) 20 25 20
Zasilanie Zasilany spawarka laserowa AC 230V 50Hz/60Hz
Moc znamionowa wejsciowa (W) 84 110 110
Predkosé podawania drutu (cm/min) 20-600 0-450 25-150

Tryb podawania drutu automatyczny i reczny

e
L}

STR-WFS-A

STR-WFD-A STR-WFOOD
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TWOJ PARTNER
W TECHNOLOGI!

Reczne spawarki laserowe i maszyny GNG - dystrybucja,
\._ Wrozenie i serwis w Polsce.

Tel +48 606 301 928, +48 690 604 999

Email: 3kstechnology@gmail.com

Strona internetowa: www.omnicncpolska.pl
Adres: Aleje Jerozolimskie 81/ 7.10, 02-001 Warszawa, Polska

@OMNICNCPOLSKA
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