REFINISH

TECHNICKY LIST

P960 WASH PRIMER

TECHNICKE INFORMACE VHODNE POVRCHY PRIPRAVA PODKLADU/ CISTENi PODKLADU
Rychleschnouci reaktivni zaklad (wash primer), Vhodné pfipravené: L=l Povrch ocistéte mékkou utérkou a
idedlni na kovové povrchy. Galvanizovana ocel TB pfipravkem 11 SC 070 odmastovac.
. o Hlinik
Poskytuje dokonalou prilnavost k podkladu. Nerezova ocel Ujistéte se, Ze je povrch pred aplikaci
Pozinkované povrchy vytfen do sucha.

Nevyzaduje brouseni.

APLIKACE PRODUKTU: Aplikujte produkt v tenké vrstvé

Michejte 1 dil P960 Neni vyzadovano zadné s| Pripraveno k aplikaci: 20 s 1.3-1.4 mm

: WASHPRIMER s 1 dilem ‘Fﬁ Fedidlo @ DIN 4/ 20 °C (68 °F) % 1.7-2.2 bar (25-32 psi)
H731 ACTIVATOR 20 if‘onsat;ri‘l’): 10-20 um
Zpracovatelnost> 6 h / 23° T
10-20 min / 23° (73 °F) 30 min/ 23° (73 °F) Prelakovatelny véemi 1k/2k zaklady
Doba vytékani mezi @ }I*
jednotlivymi natéry Aplikujte 20-30 min po aplikaci P 960 max. do 24 hod./ 23 °C

V pfipadé aplikace po 24 hodinach, doporucujeme
lehké prebrouseni povrchu

SPECIFICKA HMOTNOST POZNAMKA SKLADOVATELNOST

0.78 +0.02 g/cm3 « Aplikujte pouze s H731 AKTIVATOREM. Garantovana skladovatelnost je 24 mésic( v
OBSAH SUSINY * Neaplikujte, pokud je teplota niz&i nez 10 °C Ovr'iginéln[m obalu. Skladovano na suchém misté
(NEREDENO) (50 °F) pfi teploté (5-25 °C) (41-77 °F).

29+1 % VAHOVE Avzdugna vihkost vy3si nez 80 %.

VOC (2004/42/EC)

Jedna se o produkt pro autoopravarenstvi. UPOZORNENI: Neaplikujte Wash Primer pod Z4dny o )

Maximalni obsah VOC pro tuto olvesterovy systémil! e —| Pouiivejte vidy ochranné

kategorii je 780 g/L. Obsah VOC ve poYy y system:= f@ pomiicky

formé pfipravené k pouZiti je 780 g/L.

2004/42/11B(c)(780)780

Postupuijte pfi aplikaci dle
TEORETICKA VYDATNOST ﬁ tohoto technického listu

7-8m2/1@10-20 um

Suchého filmu

CISTENi NARADI

Ocistéte naradi po aplikaci NITRO
fedidlem
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